
@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




© Offenlegungsschrift 
® DE 10136696 A 1 



® Int. CI. 7 : 

B41J 15/00 



DEUTSCHES 
PATENT- UNO 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



101 36 696.5 
27. 7.2001 
14. 2.2002 



CD 

(0 
CO 



UJ 

Q 



@ Unionsprioritat: 


@ Erfinder: 


00-228128 28.07.2000 JP 

@ Anmelder: 

Hitachi Koki Co., Ltd., Tokio/Tokyo, JP 


Kuwabara, Akitomo, Hitachinaka, Ibaraki, JP; 
Yokokawa, Shu ho, Mito, Ibaraki, JP; Nakajima, Isao, 
Hitachinaka, Ibaraki, JP; Ishizawa, Katsumi, 
Hitachinaka, Ibaraki, JP 


® Vertreter: 




Patent- und Rechtsanwalte Bardehle, Pagenberg, 
Dost Altenburg, Geissler, Isenbruck, 81679 
Miinchen 





Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Drucker und Druckverfahren 

@ Ein Drucker, welcher dadurch gekennzeichnet ist, dass 
er eine Bearbeitungseinheit fur ein Druckmedium auf- 
weist, welche ein Feuchtigkeitsregelungsmittel (4) fur ein 
Druckmedium zum Bereitstellen einer festen Steuerung 
der Feuchtigkeit innerhalb des zugefuhrten Druckmedi- 
ums, ein Schieflaufkorrekturmittel (10) zum Justieren der 
Forderposition des Druckmediums, die das Feuchtigkeits- 
regelungsmittel fur ein Druckmedium durchlaufen hat, 
und ein Spannungszuteilungsmittel (8) zum Ausuben ei- 
ner festen Spannung auf das Druckmedium, sowie ein 
bilderzeugendes Mittel (12) aufweist, das ein Bild auf dem 
Druckmedium erzeugt, das von der Bearbeitungseinheit 
fur ein Druckmedium geliefert wird. 
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Beschreibung 

HINTERGRUND DER ERFTNDUNG 

Gebiet der Erfindung 5 

[0001] Die vorlicgende Erfindung bezieht sich auf Druk- 
kcr und ein Druckverfahrcn, insbesondcrc auf solche, die 
Bilder auf Druckmedien erzeugen, die mit hoher Geschwin- 
digkeil zugefuhrt werden. io 

Verwandter Stand der Technik 

[0002] Bei den allgemeinen Arten an Druckern, die Bilder 
auf Druckmedien erzeugen, stehen die Zapfcnelcmcntc des 15 
auf den Drucker montiertcn Zugmcchanismus mit den 
Transportlochem des D rue kmedi urns in EingrifT, und der 
Zugmechanismus wird bewegt, urn das Druckmedium zu 
transportieren und darauf ein Bild unter Verwendung eines 
bilderzeugenden Abschnittes des Druckers zu erzeugen. 20 
Nachdem das Druckmedium mit den Transportlochem be- 
druckt wurde, miissen diese Transportldcher (gewohnlich 
die linkcn und rechten Kanten des Druckmediums) jedoch 
abgeschnitten werden, und dcmzufolge gcht Zcit verloren, 
um das abschlieBende bedruckte Produkl zu erhalten. 25 
Ebenso benotigt der Drucker selbst einen Zugmechanismus 
sowie dessen obligatorische Bestandteile, und nimmt abso- 
iut eine komplexe Konfiguration ein. Ein solches Schneid- 
verfahren, wie oben erwahnt, kann weggelassen werden, in- 
dem Druckmedien ohne Transportlocher verwendet werden, 30 
die einen Zugmechanismus anstatt des Fordcrapparats fiir 
das Druckmedium des Druckers benutzen und einen Rollen- 
fordermechanismus fur das Druckmedium vorsehen. 
[0003] Daruber hinaus ist fur einen Drucker, der Druck- 
medien ohne Transportlocher benutzt und ein Bild auf ei- 35 
nem Druckmedium erzeugt, wahrend dessen Zufuhrung un- 
ter Verwendung eines Rollenfordermechanismus, wenn die- 
ser Drucker von der Art bis zu einem mittleren Geschwin- 
digkeitsbereich ist, bei dem nur ca. 50 Scitcn pro Minute auf 
Basis horizontaler Zufuhrung eines A4-Papicrs gedruckt 40 
werden kann, ein Drucken moglich, das nicht aufFallig ist, 
was Druckpositionsabweichungen angeht, da kein zu erheb- 
Iiches Rutschen zwischen dem Druckmedium und den For- 
derrollen in Erscheinung tritt. Wenn jedoch der Drucker von 
der Art eines Hochgeschwindigkeitsbereichs ist, der geeig- 45 
net ist, mehr als 100 Seiten pro Minute zu drucken, oder von 
dem Ultrahochgeschwindigkeitsbereich ist, der gecignet ist, 
mehr als 200 Seiten pro Minute zu drucken, ist cs schwierig, 
mit der herkommlichen Konfiguration das Druckmedium 
dem bilderzeugenden Abschnilt genau zu zufiihren, und es 50 
entsteht der Bedarf, die Spannung, die Forderposition, die 
Feuchtigkeit, usw. des zugefiihrten Druckmediums zu steu- 
ern. 
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[0004] Die Hauptaufgabe der Erfindung licgt in der Be- 
reitstellung eines Druckers und eines Druckverfahrens, das 
stabiles Zufiihren von Druckmedien bei einer hohen Genau- 
igkeit unter Beibehaltung eines nahezu konstanten Druck- 60 
mediumzustandes, unabhangig vom r Vyp des Druckmedi- 
ums, vor dem Zufiihren des Druckmediums zu dem bilder- 
zeugenden Mittel des Druckers ermoglicht. Eine zweite 
Aufgabc der Erfindung licgt darin, einen Drucker zu erhal- 
ten, bei dem das Bild, das auf dem mit hoher Geschwindig- 65 
keit zugefuhrten Druckmedium erzeugt wird, fixiert und ge- 
trocknet werden kann, indem es ein kompaktes Heizmittel 
zur Anwendung bringt. 



[0005] Die oben angefuhrten Aufgaben werden gelost 
durch einen Drucker, der eine Bearbeitungseinheit fur ein 
Druckmedium aufweist, die ein Feuchtigkeitsregelungsmit- 
tel fur ein Druckmedium zum Bereitstellen einer festen 
Steuerung der Feuchtigkeit innerhalb des zugefuhrten 
Druckmediums, ein S chief! aufkorrekturmittel zum Justieren 
der Forderposition des Druckmediums, die das Feuchtig- 
keitsregelungsmittel fur ein Druckmedium durchlaufen hat, 
und ein Spannungszuteilungsmittel zum Ausuben einer fe- 
sten Spannung auf das Druckmedium sowie ein bilderzeu- 
gendes Mittel aufweist, das ein Bild auf dem Druckmedium 
erzeugt, das von der Bearbeitungseinheit fur ein Druckme- 
dium geliefert wird. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN 

[0006] Fig. 1 ist ein Gesamtblockdiagramm des Druckers, 
gezeigt als eine Ausfuhrung der vorliegenden Erfindung; 
[0007] Fig. 2 ist eine diagonale Ansicht des Feuchtigkeits- 
regelungsmittel fiir ein Druckmedium; 
[0008] Fig. 3 ist eine Querschnittsansicht der Saugbox, 
die das Feuchtigkeitsregeiungsmittel fur ein Druckmedium 
bildet; und 

[0009] Fig. 4 ist ein Stcuerungsblockdiagramm des Heizc- 
lements. 

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER BEVORZUG- 
TEN AUSFtTHRUNGSFORMEN 

[0010] Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung 
sind nachfolgcnd unter Verwendung der Zcichnungen bc- 
schrieben. Fig. 1 ist ein schematisches Diagramm, das eine 
Ausfuhrung des Druckers gemaB der vorliegenden Erfin- 
dung zeigt. 

[0011] Bezugszeichen 1 in Fig. 1 stellt ein Druckmedium 
dan Das Druckmedium 1 ist aus Papier, einem Kunststoff- 
film oder dergleichen hergestellt, und die Konfiguration ist 
in dieser Ausfuhrung gezeigt, die angewandt wird, wenn ein 
Druckmedium benutzt wird, das in einer Rollcnform gewik- 
kelt ist. Das Druckmedium 1 wird in das Feuchtigkeitsrege- 
iungsmittel fur ein Druckmedium 4 rnittels Fiihrungsrollen 2 
und 3 eingefuhrt, die an der Zufuhrbahn fiir ein Druckme- 
dium angeordnet sind. 

[0012] Behandlungsmittel 4 ist mit einer Saugbox 4a, ei- 
ner Saugheizung 4b und Kiihlern 4c fiir ein Druckmedium 
ausgestattet. In dieser Konfiguration steht die Saugbox 4a 
mit einem Geblasc 4e rnittels eines Kan als 4b in Verbin- 
dung, und auf ahnlichc Weise steht die Saugheizung 4b mit 
dem Geblase 4e iiber einen Kanal 4f in Verbindung. Und da, 
wie in Fig. 2 gezeigt, Durchgangslocher 4g und 4h fur den 
Sog auf den Oberflachen jeweils der Saugbox 4a und der 
Saugheizung 4b gebildet sind, wird die Saugkraft auf die 
Oberflachen der Saugbox 4a und der Saugheizung 4b durch 
den Durchgang des Druckmediums 1 entlang den Oberfla- 
chen der Saugbox und der Saugheizung ausgeiibt, wenn das 
Geblasc 4e betricben und eine Saugkraft erzeugt wird. Die 
Saugkraft wird hier auf einen solch relauv geringen Druck 
voreingestellt, um es Fuhrungen 4i und 4j fiir ein Druckme- 
dium auf der Saugbox 4a zu ermoglichen, die Forderposi- 
tion des Druckmediums 1 zu justieren, wenn diese zwischen 
den Fuhrungen 4i und 4j fiir ein Druckmedium durchliiuft. 
[0013] Ebenso weist die Saugheizung 4b ein Heizelement 
4k auf, das eine Heizlampe, eine ummantelnde Heizung, 
usw. umfassen kann, und ist so konstruiert, dass, wenn das 
Heizelement 4k betrieben wird, die Obcrflache der Saughei- 
zung 4b auf die erforderliche Temperatur geheizt wird. 
[0014] Bei dieser Konfiguration werden Daten, die von 
Experitnenten (Daten der Breite des Druckmediums, dessen 
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Gewichts und des Feuchtigkeitsgehalts) erhaUen wurden, in 
einem in Fig. 4 gezeigten Controller 17 gespeichert, und 
wenn "Druckmedium 1" ausgewahlt wird, wird dem Heize- 
lement4k unterbeispielsweise Heizbedingungen, die fur ein 
dunnes Druckmedium geeignet sind, Strom zugefuhrt und 5 
so die Oberflachentemperatur der Saugheizung 4b gesteuert, 
und wenn "Druckmedium 2" ausgewahlt wird, werdcn die 
Heizbedingungen zu solchen abgeandcrt, die fur ein Druck- 
medium geeignet sind, das etwas dicker als in dem Fall von 
"Druckmedium 1" ist, und dann wird dem Heizelement 4k lo 
zum Steuem der Oberflachentemperatur der Saugheizung 4b 
Leistung zugefuhrt. In der Nahe der Oberflache der Saughei- 
zung 4b ist ein Temper atursens or (in der Figur nicht gezeigt) 
vorgesehen, dessen Ausgangssignal herangezogen wird, um 
cine Feedback- Kontrolle bereitzustellen, um die Obcrfla- 15 
chentcmpcratur der Saugheizung 4b auf einem fixicrten 
Wert zu hallen. 

[0015] Jeder Druckmediumlyp von "Druckmedium 1" bis 
"Druckmedium n" ist manuell schaltend auswahlbar durch 
einen Benutzer oder automatisch auswahlbar gemaB des 20 
Ausgabesignals eines Messinstruments, das die Dicke des 
Druckmediums auf ihrer Zufahrbahn messen kann. 
[0016] Des Weitcren muss das Vcrfahren zur Auswahl der 
Heizbedingungen nicht immcr auf cine stuckweisc Auswahl 
von "Druckmedium 1" bis "Druckmedium n" beschrankt 25 
werden. Stattdessen kann die Leistung fur das Heizelement 
4k gemaB des Ausgabesignals eines Feuc h tig keitsmess in- 
struments praziser gesteuert werden, das in Zufuhrrichtung 
des Druckmediums gegeniiber der Saugheizung 4b aufwarts 
vorgesehen ist. 30 
[00171 Zusatzlich ist cs wiinschenswert, dass zumindest 
entweder die Fiihrung 4i oder 4j fiir ein Druckmedium auf 
der Saugbox 4a so vorgesehen sind, dass sie in Abhangigkeit 
der entsprechenden Breite des Druckmediums bewegbar 
sind. In dieser Ausfuhrung, wie in Fig. 3 gezeigt, ist die Fun- 35 
rung 4j fiir ein Druckmedium fixiert, und die Fiihrung 41 fiir 
ein Druckmedium ist so vorgesehen, dass sie sowohl vor- 
warts als auch riickwarts gegeniiber der Fiihrung 4j fur ein 
Druckmedium, wie durch Pfeil A gezeigt, bewegt werden 
kann. Der Bcwegungsmechanismus fur die Fiihrung 4i fiir 40 
ein Druckmedium kann diese Fiihrung fiir ein Druckme- 
dium beispielsweise an ein Verschlusselement 41 fixieren, 
das im Inneren der Saugbox 4a vorgesehen ist. Das Ver- 
schlusselement 41 offnet oder schlieBt die Durchgangslo- 
cher 4g, abhangig von der entsprechenden Breite des Druck- 45 
mediums, und ist im Inneren der Saugbox 4a als ein Justier- 
clemcnt fur den Saugbcrcich vorgesehen, sowie einen Motor 
42, der sowohl vorwarts als auch riickwarts rotierbar ist, um 
eine Rolle 43 anzutreiben. Demzufolge wird das mit einem 
Kabel 44 in Verbindung stehende Verschlusselement 41 in 50 
Richtung des Pfeils A bewegt und die Fiihrung 4i fiir ein 
Druckmedium in Synchronisation mit der Bewegung des 
Verschlusselements bewegt. 

[0018] Bezugszeichen 45 in Fig. 3 bezeichnet ein Ventil 
zur Regulierung der Durchflussrate der Luft, die von dem 55 
Geblase 4e geliefert wird, und dieses Ventil steuert die 
Durchflussrate der Luft auf einen optimalen Wert gemaB der 
entsprechenden Breite und des Gewichts des Druckmedi- 
ums. 

[0019] Zusatzlich zur Justierung ihrer Forderposition 60 
wahrend des Durchgangs entlang der Oberflachen der Saug- 
box 4a und der Saugheizung 4b wird die innere Feuchtigkeit 
des Druckmediums 1 auf einen benotigten Pegel durch Er- 
hitzen verdampft. Nachdcm das Druckmedium 1 aus der 
Saugheizung 4b herausgezogen wurde, wird cine feste 65 
Spannung auf das Druckmedium wahrend des Durchgangs 
endang einer Bahn ausgeiibt, die so konstruiert ist, dass das 
Druckmedium von einer Vielzahl an Fiihrungsrollen 41 (in 



dieser Ausfuhrung zwei Stucke) aufgenommen wird. Das 
heiBe Druckmedium 1 wird dann auf nahezu Raumtempera- 
tur durch Kiihler 4c herabgekuhlt, die an der unmittelbar fol- 
genden Station vorgesehen sind, und wird auf Transportrol- 
len 5 und 6 zugefuhrt. 

[0020] Das in gewundener S-Form von den Transportrol- 
len 5 und 6 zugefuhrte Druckmedium 1 wird in einen Tan- 
zcrrollenmechanismus 8 iiber eine Fuhrungsrolle 7 einge- 
fiihrt. Der Tanzerrollenmechanismus 8 dient dazu, eine feste 
Spannung auf das zugefuhrte Druckmedium 1 auszuuben, 
und besteht aus einer Tanzerrolle 8a, einem Hebel 8b zum 
Tragen der Tanzerrolle 8a und einem Gewicht 8c. Der Hebel 
8b ist hierbei so vorgesehen, dass er in Richtung des Pfeils 
um eine Welle 8d oszilliert werden kann und zwar so, dass, 
wenn der Hebel 8b oszilliert, sich die Tanzerrolle 8a vcrtikal 
in Synchronisation mit der Oszillation bewegt. Das Gewicht 
8c ist an dem freien Ende des Hebels 8d vorgesehen (an- 
stelle der Verwendung eines Gewichts kann ebenso eine Fe- 
der in Bandform zwischen dem freien Ende des Hebels 8d 
und einem fixierten Abschnitt, wie beispielsweise einem 
Gestell, vorgesehen werden). 

[0021] Nachdem es den Tanzerrollenmechanismus 8 
durchlaufen hat, wird das Druckmedium 1 iiber eine Fuh- 
rungsrolle 9 einem Schieflaufkorrckturmechanismus 10 zu- 
gefuhrt. Der Schieflaufkorrekturmechanismus 10 besteht 
aus zwei Rollen, die parallel zueinander fiir eine Positions- 
begrenzung vorgesehen sind, und einem Sensor 10c zum 
Detektieren der Kanten des zugefiihrten Druckmediums 1. 
Die Positionsbegrenzungsrollen 10a und 10b sind drehbar 
auf einem Gestell lOd unter ihrem parallel beigehaltenen 
Zustand gelagert, und diese Rollen sind so konstruiert, dass 
sie beide zur gleichen Zeit drehbewegt werden konnen, in- 
dem das Gestell lOd um die Welle lOe rotiert. Das AusmaB 
der Rotation des Gestells lOd, das die PosiUonsbegren- 
zungsrollen 10a und 10b tragt, wird gemaB der entsprechen- 
den Ausgabe von dem Sensor 10c gesteuert. 
[0022] Das Druckmedium 1, das den Schieflaufkorrektur- 
mechanismus 10 durchlaufen hat, wird einem bilderzeugen- 
den Abschnitt 12 iiber cine Fuhrungsrolle 11 zugefuhrt. Die 
vorliegende Erfindung beschrankt nicht die Struktur des 
bilderzeugenden Abschnitts 12. In dieser Ausfuhrung ist je- 
doch beispielhaft ein bilderzeugender Abschnitt wiederge- 
geben, der eine Kon figuration aufweist, bei der ein Toner- 
bildauf einem fotosensitiven Material unter Verwendung ei- 
nes bekannten elektrofotografischen Prozesses erzeugt wird, 
und die Ausfuhrung zeigt eine Struktur, bei der ein Farbbild 
auf einer Seite des Druckmediums 1 durch vicr bilderzeu- 
gende Abschnittc 12a, 12b, 12c und 12d erzeugt wird. 
[0023] Die Struktur der bilderzeugenden Abschnitte ist 
nachfolgend am Beispiel des bilderzeugenden Abschnitts 
12a beschrieben. Das Bezugszeichen 121 in der Figur stellt 
eine fotosensitive Materialrolle dar. Wenn die fotosensitive 
Materialrolle 121 anfangt zu rotieren, wird eine Hochspan- 
nung auf einen Corona-Auflader 122 ausgeiibt, und die 
Oberflache der fotosensitiven Materialrolle 121 wird gleich- 
fbrmig aufgeladen. Der Laserstrahl, der von einer Licht- 
quclle 123 cmitticrt wurde, die einen Halbleiterlaser, Fotodi- 
oden usw. umfassen kann, versieht die Oberflache der foto- 
sensitiven Materialrolle 121 mit einer Bildexposition und 
erzeugt ein elektrostatisches latentes Bild auf der Rolle 121 . 
Wenn der Bereich der fotosensitiven Materialrolle, der die- 
ses latente Bild aufweist, die einer Bildentwicklungseinheit 
124 gegenuberliegt, wird ein Entwicklungsagens dem elek- 
trostatischen latcnten Bild geliefert, und ein Toncrbild wird 
auf der fotosensitiven Materialrolle 121 erzeugt. Das Toncr- 
bild, das auf der fotosensitiven Materialrolle 121 erzeugt 
wurde, wird auf das Druckmedium 1 durch Betatigung einer 
Ubergabeeinheit 125 iibergeben, durch die eine Ladung mit 
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im Vergleich zum Tonerbild entgegengeselzLer Polaritat auf 
die gegeniiberliegende Seite des Druckmediums 1 zugeteilt 
wird. Der Bereich, der die Ubergabe position der fotosen si Li- 
ven Materialrolle 121 durchlaufen hat, wird durch eine Rei- 
nigungseinheit 126 gereinigt, urn ihn fur den nachsten 5 
Druckbetrieb vorzubereiten. 

[0024] Nachdem in der oben beschriebencn Weise das To- 
nerbild von den vier bilderzeugenden Abschnitten 12a, 12b, 
12c und 12d auf das Druckinedium 1 Ubergeben wurde, wird 
das Tonerbild fixiert durch den Durchgang des Druckmedi- to 
ums durch eine Heizung 13, und das Druckmedium wird 
von dem Drucker iiber Fuhrungsrollen 14, 15 und 16 ausge- 
geben. Danach wird das Druckmedium zu einer Nachbear- 
beitungsvorrichtung (in der Figur nicht gezeigt) getragen, 
wo der Drucker dann die notwendigen Prozessc, wie bci- 15 
spielsweise Ausschneidcn, Stapcln und Lochen, auf das 
Druckmedium ausiibt, urn die Reihe der Operationen zu ver- 
vollstandigen. 

[0025] Obwohl die vorhergehend gemachte Beschreibung 
eine Kon figuration annimmt, bei der vier bilderzeugende 20 
Abschnitte auf einer Seite des Druckmediums fluchtend an- 
geordnet sind, konnen ebenso vier weitere bilderzeugende 
Abschnitte auf der andcren Seite des Druckmediums angc- 
ordnet werden, um die vorlicgende Erfindung auch auf eincn 
Drucker anzuwenden, der geeignet ist, Farbbilder auf beiden 25 
Seiten des Druckmediums zu erzeugen. 
[0026] Zusatzlich ist die Anwendung der bilderzeugenden 
Abschnitte nicht. auf elektrofotografische Verfahren be- 
schrankt, und diese Abschnitte konnen Tintenstahldrucken 
zur Anwendung bringen, oder sie anwendbar fur ein Auf- 30 
prallaufnahmevcrfahren, das ein Tintenband und einen 
Druckhammer verwendet, oder fiir andere bekannte Auf- 
nahmeschemata. Im Fall von elektrofolografischen Verfah- 
ren funktioniert die Heizung 13 als die Fixiereinheit fur ein 
Tonerbild. Fiir den Fall des Tin ten strahldruc kens jedoch 35 
kann die Heizung herangezogen werden, um als Mittel zum 
Trocknen der auf das Druckmedium aufgebrachten Tinte zu 
dienen. 

[0027] Des Wcitercn ist der hcrangezogenc Druckmedi- 
umtyp nicht auf eincn aufgcrollten Typ beschrankt, und ein 40 
Druckmedium des typs kann ebenso herangezogen werden, 
das in Zickzackfonri entlang Nahten gefaltet ist. 
[0028] Wie vorhergehend ausgefiihrt, ist es gemaB der 
vorliegenden Erfindung moglich, einen Drucker und ein 
Druckverfahren bereitzustellen, das ein stabiles Zufuhren 45 
von Druckmedien bei einer hohen Genauigkeit unter Beibe- 
haitung des nahczu konstantcn Druckmediumzustands un- 
abhangig von dem Druckmediumtyp vor der Zufuhrung des 
Druckmediums in das bilderzeugendes Mittel des Druckers 
bereitstelit. Es isl ebenso moglich, einen Drucker und ein 50 
Druckverfahren zu erhalten, durch das, da jede uberschus- 
sige Feuchtigkeit, die in dem Druckmedium enthalten ist, 
durch das Feuchtigkeitsregelungsmittel fur ein Druckme- 
dium vor der Erzeugung eines Bildes entfernt wird, die ther- 
mische Belastung auf das Heizmittel, das an der dem bilder- 55 
zeugenden Mittel nachfolgenden Station lokalisicrt ist, rc- 
duzicrt werden kann, und das auf dem mit hohcr Geschwin- 
digkeit zugefuhrten Druckmedium erzeugte Bild fixiert und 
getrocknet werden kann unter Verwendung eines kompakten 
Heizmittels, 60 

Patentanspriiche 

1 . Drucker, dadurch gekennzeichnet, dass diescr eine 
Bearbcitungseinheit fur ein Druckmedium aufweist, 65 
die ein Feuchtigkeitsregelungsmittel fiir ein Druckme- 
dium zum Bereitstellen einer festen Steuerung der 
Feuchtigkeit innerhalb des zugefuhrten Druckmedi- 



ums, ein Schieflaufkorrektunnittel zum Justieren der 
Forderstellung des Druckmediums, welches das Feuch- 
tigkeitsregelungsmittel fur ein Druckmedium durch- 
laufen hat, und ein Spannungszuteilungsmittel zum 
Ausiiben einer festen Spannung auf das Druckmedium, 
und ein bilderzeugendes Mittel, welches ein Bild auf 
das durch die Bcarbeitungseinheit fiir ein Druckme- 
dium geschicktcs Druckmedium erzcugt, aufweist. 

2. Drucker nach Anspruch 1 , wobei das Feuchtigkeits- 
regelungsmittel fiir ein Druckmedium dadurch gekenn- 
zeichnet ist, dass es ein Saugheizmittel aufweist, wel- 
ches Sog zum Erhitzen des Druckmediums anwendet, 
und ein Kiihlmittel aufweist, welches das Druckme- 
dium kUhlt, welches das Saugheizmittel durchlaufen 
hat. 

3. Drucker nach Anspruch 1, wobei das Schieflaufkor- 
rektunnittel dadurch gekennzeichnet ist, dass es ein 
Mittel zum Detektieren der linken und rechten Kanten 
des Druckmediums, welches das Feuchtigkeitsrege- 
lungsmittel fur ein Druckmedium durchlaufen hat, und 
einen bewegbaren Rollenmechanismus zum Bereitstel- 
len der Forderposition des Druckmediums mit einer 
Korrcktur, die auf der Ausgabe des Dctcktiermittels ba- 
siert, aufweist. 

4. Drucker, aufweisend: eine Bearbeitungseinheit fiir 
ein Druckmedium, welches ein Feuchtigkeitsrege- 
lungsmittel fiir ein Druckmedium zum Bereitstellen ei- 
ner festen Steuerung der Feuchtigkeit innerhalb des zu- 
gefuhrten Druckmediums, ein Schieflaufkorrektunnit- 
tel zum Justieren der Forderposition des Druckmedi- 
ums, welches das Feuchtigkeitsregelungsmittel fiir ein 
Druckmedium durchlaufen hat, und ein Spannungszu- 
teilungsmittel, welches auf derZufuhrungsbahn fur das 
Druckmedium zwischen dem Feuchtigkeitsregelungs- 
mittel fur ein Druckmedium und dem Schieflaufkorrek- 
tunnittel vorgesehen ist, um auf das Druckmedium eine 
feste Spannung auszuuben, sowie ein bilderzeugendes 
Mittel aufweist, welches ein Bild auf dem Druckme- 
dium, welches das Schieflaufkorrektunnittel durchlau- 
fen hat, erzcugt, wobei der Drucker dadurch gekenn- 
zeichnet ist, dass die Spannung, die das Feuchtigkeits- 
regelungsmittel fur ein Druckmedium durchlaufen hat, 
als solch eine niedrige Spannung definiert ist, um es 
dem Druckmedium relativ einfach zu ermoglichen, 
sich zu bewegen, und dass die Spannung, die auf das 
Druckmedium wirkt, welches das bilderzerzeugende 
Mittel durchlaufen hat, definiert ist als eine Spannung, 
die hohcr als dicjenige ist, die auf das Druckmedium 
ausgeiibt wird, welches das Feuchtigkeitsregelungs- 
mittel fiir ein Druckmedium durchlaufen hat. 

5. Drucker nach Anspruch 10 der 4, wobei das bilder- 
zeugende Mittel eine Vielzahl an bilderzeugenden Ab- 
schnitten, welche in der Zufuhrrichtung des Druckme- 
diums angeordnet sind, und eine Einheit zum Erhitzen 
des Bildes aufweist, welches auf dem Druckmedium 
durch die bilderzeugenden Abschnitte crzeugt wurde. 

6. Druckverfahren, dadurch gekennzeichnet, dass es 
umfasst einen Feuchtigkeitsregelungsprozess fur ein 
Druckmedium, bei welchem, bevor ein Bild auf dem 
zugefuhrten Druckmedium erzeugt wird, die Feuchtig- 
keit innerhalb des Druckmediums auf einen festen 
Wert gesteuert wird, einen Spannungszuteilungspro- 
zess, bei welchem eine feste Spannung auf das Druck- 
medium ausgeiibt wird, und eincn Schieflaufkonektur- 
prozess, bci welchem die Forderposition des Druckme- 
diums justiert wird. 

7. Druckverfahren nach Anspruch 6, wobei der Feuch- 
tigkeitsregelungsprozess fur ein Druckmedium da- 
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durch gekennzeichnel ist, dass er weiter einen Sauger- 
hitzungsprozess, welcher Sog zum Erhitzen des Druck- 
mediums anwendel, und einen Kiihlprozess beinhaltet, 
welcher durchgefiihrt wird, urn das Druckmedium zu 
kiihlen, welches dem Saugerhitzungsprozess unterzo- 5 
gen wurde. 

8. Druckvcrfahren nach Anspruch 6, wobei der Schief- 
laufkorrckturprozess dadurch gekennzeichnel ist, dass 
er weiter einen Prozess zurn Delektieren der linken und 
rechlen Kan ten des Druckinediums und einen Prozess to 
zum drehbaren Betatigen des bewegbaren Rollenme- 
chanismus umfasst, in Abhangigkeit der Daten, welche 
durch den Detektierprozess erhalten wurden, und so 
die Forderstellung des Druckmediums korrigiert wird. 

9. Druckvcrfahren, umfassend: einen Feuchugkeitsre- 15 
gclungsprozess fur ein Druckmedium, bei welchem, 
bevor ein Bild auf dern zugefiihrten Druckmedium er- 
zeugt wird, die Feuchligkeil innerhalb des Druckinedi- 
ums auf einen festen Wert gesteuert wird, einen Span- 
nungszuteilungsprozess, bei welchem eine feste Span- 20 
nung auf das Druckmedium ausgeiibt wird, und einen 
Schieflaufkorrekturprozess, bei welchem die Forderpo- 
sition des Druckmediums justiert wird, wobei das 
Druckvcrfahren dadurch gckennzeichnet ist, dass die 
Spannung, die auf das Druckmedium wahrend des 25 
Feuchtigkeitsregelungsprozesses fur ein Druckmedium 
ausgeiibt wird, als eine solch niedrige Spannung defi- 
niert ist, welche es dem Druckmedium relativ einfach 
ermoglicht, sich zu bewegen, und dass die Spannung, 
die auf das Druckmedium wahrend des bilderzeugen- 30 
den Prozesses ausgeiibt wird, als eine Spannung defi- 
nicrt ist, die hoher als diejenige ist, die wahrend des 
Feuchtigkeitsregelungsprozesses fur ein Druckmedium 
ausgeiibt wird. 

10. Drucker fur ein Druckmedium, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, dass er eine Bearbeitungseinheit fur ein 
Druckmedium aufweist, welche ein Feuchtigkeitsrege- 
lungsmittel fiir ein Druckmedium zum Reduzieren des 
Fcuchtigkcitsgehalts in dem zugefiihrten Druckme- 
dium, ein Schicflaufkorrekturmittel zum Justiercn der 40 
Forderposition des Druckmediums, nachdem es das ' 
Feuchtigkeitsregelungsmittel fur ein Druckmedium 
durchlaufen hat, und ein Spannungszuteilungsmittel 
zum Ausiiben einer festen Spannung auf das Druckme- 
dium, sowie ein bilderzeugendes Mittel aufweist, das 45 
ein Bild auf dem Druckmedium erzeugt, welche von 
der Bearbeitungseinheit fiir ein Druckmedium geliefert 
wird. 

11. Drucker fur ein Druckmedium nach Anspruch 10, 
wobei der Drucker dadurch gekennzeichnet ist, dass 50 
das bilderzeugende Mittel mehrere bilderzeugende Ab- 
schnitte, welche entlang der Zufuhrrichtung des Druck- 
mediums angeordnet sind, und 

eine Heizeinheit zum Erhitzen des Bildes aufweist, 
welches auf dem Druckmedium durch das bilderzeu- 55 
gende Mittel erzeugt wurde. 

12. Druckvcrfahren, dadurch gekennzeichnet, dass es 
umfasst: einen Feuchtigkeitsregelungsprozess fiir ein 
Druckmedium, bei welchem der Feuchtigkeitsgehalt in 
dem zu liefernden Druckmedium vor der Erzeugung ei- 60 
nes Bildes auf dem Druckmedium reduziert wird, einen 
Spannungszuteilungsprozess, bei welchem eine feste 
Spannung auf das Druckmedium ausgeiibt wird, und 
cincn Schieflaufkorrekturprozess, bei welchem die 
Forderposition des Druckmediums korrigiert wird. 65 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 




101 670/815 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE101 36 696A1 
B41J 15/00 

14. Februar 2002 



FIG. 2 




101 670/815 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 Nummer; DE10136 696A1 

IntCI. 7 : B41J 15/00 

Offenlegungstag: 14. Februar 2002 



FIG. 4 



CONTROLLER (17) 




WEB 1 


WEB 2 




WEB 3 




WEB n 











TEMPERATURE 
CONTROL CIRCUIT (46) 



HEATER ELEMENT (4k) 



101 670/815 



